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@ Variabler Falzapparat 

Zur Herstetlung von einen Innentetl und einen Umschlag 
aus hiervon abweichendem Material aufweisenden Kom- 
plettprodukten auf einem Falzapparat mit einem Sammelzy- 
linder (1) sind diesem zwei hintereinander angeordnete 
Umfangsabschnitte umschlingende Bandfuhrungen (9, 10) 
zugeordnet, von denen die den in Drehrichtung hinteren 
Umfangsabschnitt (1 1) umschlingende Bandfuhrung (9) zum 
Innenteil zusammenzutragende Strangabschnitte und die 
den in Drehrichtung vorderen Umfangsabschnitt (12) um- 
schlingende Bandfuhrung (10) einen Umschlag bildende 
Strangabschnitte an den Sammelzylinder (1) heranfuhrt, der 
mit den Vorderkanten der auf ihn aufgelegten Strangab- 
schnitte zugeordneten Halteorganen (2) versehen ist, die im 
Bereich des von der den Umschlagen zugeordneten Band- 
- fuhrung (10) umschlungenen Umfangsabschnitts (12) akti- 
f vierbar und nach abgeschlossenem Sammelvorgang nach 
erfolgtem Vorbeigang an dem im Sammelzylinder (1) zu- 
geordneten Falzklappenzylinder (4) passivierbar sind. 
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AnsprU che 


©Variabler Falssapparat mit einem Sfammel»ylind«r 
( 1) t dem ein Falaklappenzyllnder (4) zugeordnet 
1st, dessen vor dem Falzk|appenaylinder (4) lie- 
gender Umf angsabschnitt von BandfUhrungsb&ndern 
5 urn sch lung en 1st und der mit gesteuerten Halte- 

organeh (2) filr die Vord$rkanten yon ihra bei Je- 
der Umdrehung inittels der y^ndf Uhrung sbander au- 
gefUhrten, in auf einanderlieg^rideiu Zustand an 
den Falzkiappen^ 
10 strangabschnitten versehen ist t dadu£ch oekenn- 

zeichnet , daB der Sammelzylinder ( 1) rait awei -fir 

BandfQhrungen (9 bzw. lOj aiis^enwirlct und von 
(11) um schi^ngettdenr- Band f Uhrung (9 ) rait im Ver- 
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lauf aufoinanderfolgender Umdrehungen auf ihm 
zu sammelnden, den Innenteil (8) eines herzu- 
stellendert Hefts (6) bildenden Strangabschnitten 
und von der den in Drehrlchtung vorderen Umfangs- 
abschnitt (12) urnschlingenden BandfUhrung (lO) 
unter El nhaJLtunjg_von ^ en tspre- 
chenden LUcken mit zumindest einen Umschlag (7) 
delTjeweiTsherzustellenden Hefts (6) bildenden 
Strangabschnitten b e^uJscM^bar_is t , und daft 
die den Bogenvorderkanten zugeordneten Halteor- 
gane (2) bei jeder Umdrehung des S amine lzyllnders 
(1) im Berelch des von der den Umschlagen (7) 
zugeordneten BandfUhrung (10) uraschlungenen Um- 
fangsabschnitts (12) aJctliierbar und bei jeder 
Obergabe der auf e inander llegenden Strangabschnit- 
te der den beiden BandfUhrungen (9 bzw. lO) zu- 
geordneten Strange (15 bzw. 16) an den Falzklap- 
penzyllnder (4) im Umf angsbereich h inter dem 
Falzklappenzylinder (4) passivierbar ^ind. 

Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch qekennzelch- 
net, dafl die BandfUhrungsbander der beiden Band- 
fUhrungen ! (9 bzw. 10) samroelzylinderseitig zu- 
mindest urn 1 die Bandbreite seitlich gegeneinander 
versetzt sind. 

3. Falzapparat nach Anspruch 2, dadurch qekennzelch- 
net. dafl die BandfUhrungsbander der einander zu- 
gewandten I Bander satze (18 bzw. 19) der beiden 
BandfUhrungen (9 bzw. 10) sammelzylinderseitig 
Uber nebeneinander angeordnete, vorzugsweise auf 
einer gem' insamen Achse frei drehbar gelagerte 
Umlenkrollen (20) gefUhrt sind. 
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* alzapparat nach Anspruch 3, dadurch qelcanngelch— 
not, dafl die jeweils nebenainander angeordneten 
Utulenkrolien (20) unter schiedllchan Uurchmesser 
aufweisan. 

Falsapparat nach einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che, dadurch qekennselchnet . dag ira * amine 1 zyl in— 
derseitigen Zwickelbereich swischen den einander 
nachgeordneten BandfUhrungen (9 bzw. 10) vorsugs- 
weise durch stationare FUhrungszungen (21) ge- 
bildata Boganf iihrungen yorgeaehen sind. 

Falaapparat nach einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che, dadurch aefcennsaichnet » dafl die Strangebene 
des einen dec in Drehrichtung des Sammelzylinders 

(1) hinteren Bandfuhrung (?) vorgeordneten, vor- 
zugaweiae oberhalb des Sammelzylinders ( 1) ange- i 
ordneten Quer Schneider (13) durchlaufenden Ma- 
terial strange (15) den Sammelzylinder (1) se- 
fcantenartig schneidet. 

Falzapparat nach einea der vorhergehendan AnsprU- 
che, dadurch qekennzeichnet . dafl die Halteorgane 

(2) als flache Einfachgreifer ausgebildet sind, 
die bei jeder Umdrehung des Sammelzylinders (1) 
im Berelch des von der den Umschl&gen (7) suge- 
ordneten BandfUhrung (10) umschlungenen Uefangs- 
abschnitts (12) nachgreifen. 

Falzapparat nach einem der vorhergehendan AnsprU- 
che mit einem dam Sammelzylinder ( 1) zugeordne- 
ten H ftapparat (17), dadurch oekannzelcnnet . dafl. 
dar Heftapparat (17) im Berelch das von der den 
Umschlag n (7) zugeordneten Bandiiihrung (10) urn- 
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schlungenen Umf angsabschnitts (12) angeordnet 
ist. 

9. Falzapparat nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, d«durch gekennzcichnet . daB ira Bereich der 
den Umschlagen (7) zugeordneten BandfUhrung (10) 
eine vorzugsweise optisch wirkende, die Lage der 
Umschlage abtastende Abtasteinrichtung (26) vor- 
gesehen 1st, mittels welcher ein der den Um- 
schlagen (7) zugeordneten BandfUhrung (10) vor- 
geordneter Querschneider (14) und/oder der in 
diesen einlaufende Material strang (16) und/oder 
ein hinterer Abschnitt (lOa) der mehrteiligen 
BandfUhrung (10) zur Vor- bzw. ZurUcJcstellung 
ansteuerbar sind. 

10. Falzapparat nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, dadurch gelce nn^elchnet^ daB die den Umschla- 
gen (7) zugeordnete BandfUhrung (10) zumindest 
aus zwei auf einanderfolgenden Abschnitten (lOa, 
10b) besteht, von denen Jewells der in Transport- 
richtung vordere Abschnitt (10b) schneller als 
der Jewells vorgeordnete Abschnitt (10a) an- 
treibbar ist. 

11. Falzapparat nach Anspruch lO, dadurch qekennzelch- 
net . da0 die auf einanderfolgenden Abschnitte (10a, 
10b ") der BandfUhrung (10) Jewells zumindest urn 
die Bandbreite seitlich gegeneinander versetzte 
BandfUhrungsbander aufweisen und mit ihren einan- 
der zugewandten Endbereichen verzinkungsartxg 
ineinander eingreifen. 

v," »..„nifh 11. Ha riurch gekenn zeich- 
12. Falzapparat nach Ansprucn ai t S2 a 
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net, daB die einander zugeordneten Abachnitt (10a f 
10b) der BandfUhrung (10) im gegenseitigen Ober- 
lappungsbereich einander in etwa deckende Trans- 
portebenen aufweisen. 

13. Falzapparat nach Anspruch 11« dadurch qek enn* eich- 
net , daB der gegenseltige Oberlappungsbereich der 
BandfUhrungsabschnitte (10a f 10b) entsprechend der 
FormatgrSBe ver&nderbar 1st* 

14. Falzapparat nach einem der Ansprtlche 10 bis 13 f 
dadurch qekennzeichnet « dafl die hintere Band- 
walze (22) des inneren BSndersatzes (19) des Je- 
wells vorderen Bandfiihrungsabschnitts (10b) htthen- 
mMQig einstellbar ist. 

15. Falzapparat nach einem der AnsprUche 10 bis 14 f 
dadurch oekennzelchnet. daB im Bereich des vor- 
deren Bandfiihrungsabschnitts (10b) ein periodisch 
in die Tran sport ebene eingreif ender Anschlag (23) 
vorgesehen ist. 

16. Falzapparat nach Anspruch 15 t dadurch qekennzeich- 
net. daB zur Bildung des Anschlags (23) eine 
auflerhalb des tJberlappungsbereichs der aufeinan- 
derfolgenden Bandftlhrungsabschnitte (10a f 10b) 
angeordnete, durchgehende Welle (24) vorgesehen 
ist, auf der voneinander distanzlerte, zwischen 
jeweils zwei Bandern hindurchgreif ende NocJcen 
aufgenommen sind. 


p - 
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17. Falzapparat nach Anspruch 16, dadurch qekerm- 
zeichnet, dan die den Anschlag (23) bildenden 
NocJcen als radial vorstehende Finger von auf 
der Well« (23) angeoedneten, gegeniiber den BSn- 
dern auf LUcke gesetzten Scheiben (25) ausge- 
bildet slnd. 


18, Falzapparat nach einem der Anspriiche 15 bis 17, 
dadurch aekennzelchnet. daO der Eingrif f szeit- 
punJct dea Anschlags (23) einstellbar ist. 


mm 
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Variabler Falzanpyrflfc 


Die Erfindung betrifft einen variablen Falzapparat 
rait einero Sammelzylinder f dem ein Falzklappenzylin- 
der zugeordnet ist, dessen vor dem Falzklappenzylin- 
der liegender Umfangsabschnitt von BandfUhrungsbSn- 
5 dern umschlungen ist und der rait gesteuerten Halte- 
organen fttr die Vorderkantan von ihm bei Jeder Ura- 
drehung mittela der BandfUhrungsbSnder zugefUhrten, 
in aufeinander liegendem Zustand an den Falzklappen- 
zylinder zu Ubergebenden Strangabschnitten versehen 
lO ist* 


Bei den bekannten Anordnungen dies r Art wird der 
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Sammelzylinder durch eine ihn umschlingende Bandfiih- 
rung, der ein Querschneider zur Aufteilung eines ihm 
zugefUhrten, normalerweise mehrschichtigen Mater ial- 
strangs in bogenfc5rmige Strangabschnitte vorgeord- 
net 1st, mit Strangabschnitten beauf schlagt. Sofern 
ein Heftapparat zum Zusammenhef ten der aufeinander 
liegenden Strangabschnitte vorgesehen ist, wirft der 
Falzapparat Icomplett f ertiggest ellt e Produkte, so- 
genannte Komplettprodukte aus. jviele Zeitschrif ten 
bestehen nun aus einem Innenteil und einem Umschlag 
aus vom Innenteil verschiedenem, vorzugsweise star- 
Jcerem Material. Derartige Produkte sind bisher auf 
Falzapparaten eingangs erwahnter Art nicht in zufrie- 
denstellender Welse herstellbar. Der Grund dafur ist 
darin zu sehen, dafl bei Jedem Sammelvprgang JjJ-e^ 
zwei Oder mehrere Strangabschnitte aufeinander ge- 
legt werden. Die Abschnitte der dem Umschlag zugeord- 
neten Schicht des mehrschichtigen Material strangs be- 
finden sich demnach nicht nur an der Stelle des Um- 
schlag s, ^iftrn such 1m Bereich des Innenteils des 
hergestellten Produkts. Sofern die dem Umschlag zu- 
geordnete^Schicht des mehrschichtigen, dem Quer- 
schneider zugefUhrten Materialstrangs aus dickerem 
Material besteht als die Ubrigen Schichten, ergibt 
sich nicht nur ein dickerer Umschlagbogen, sondern 
auch ein dickerer Innenbogen, was unerwUnscht ist. 
Aus diesem Grund ist bisher die komplette Herstel- 
lung derartiger Produkte im Falzapparat nicht m5g- 
lich. Vielmehr ist es erforderlich, in einer Buch- 
binderei die Umschlagbogen und den Innenteil zusam- 
menzutragen, was einen hohen Personal-, Transport- 
und Lageraufwand erfordert. 


Es 


sind zwar auch schon Versuche mit f estformatigen 
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Falzapparaten zur Herstellung von Komplettprodukten 
oben umrissener Art angestellt worden. Hierbei wur- 
den dem Falzapparat zwei dem Innentell bzw» dem Um- 
schlag zugeordnete Materialstrange zugefilhrt. Dem 
Querschneider zur Herstellung der Uraschlagbogen war 
eine Beschleunigungsstrecke nachgeordnet. Hiervon 
wurde jedoch nicht der Sammelzylinder direkt beauf- 
schlagt, sondern ein dem Sammelzylinder vorgeordneter 
Ubefgabezylinder, dem auch die den Innentell bilden- 
den Strangabschnitte zugefuhrt wurden. Die Verwen- 
dung eines derartigen Ubergabezylinders erfordert 
jedoch elnen hohen Aufwand. AuBerdem wird hierdurch 
die Zuganglichkeit zum Sammelzylinder auflerordent- 
lich verschlechtert. Ein weiterer Nachteil 1st darin 
zu sehen, daB sich infolge der Verwendung eines zu- 
satzlichen Ubergabezylinders die Anzahl der Ubergabe- 
vorgange, die stets mit der Gefahr einer gewissen 
Ungenauigkeit behaftet slnd, erhohr* 

Hiervon ausgehend 1st es daher die Aufgabe der vor- 
liegenden Erfindung, einen variablen Falzapparat 
eingangs erwahnter Art zu schaf fen, mit dem die Her- 
stellung von Komplettprodukten mit einem Innentell 
und einem aus vom Innentell verschiedenem Material 
bestehenden Umschlag im Falzapparat raoglich 1st und 
der dennoch einfach aufgebaut lot sowie eine hohe 
Betriebssicherbeit und Herstellungsgenauigkeit ge- 
wahrleistet. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch geldst, 
daB der Samm lzylind r mit zwei in Drehrlchtung hin- 
terelnand r liegende Umf angsabschnitte schlupffrei 
umschlingenden Bandfuhrung n zusammenwirkt und von 
der den in Drehrlchtung hinteren Umf angsabschnitt um- 
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schlingenden BandfUhrung mit im Verlauf aufeinander- 
folgender Umdrehungen auf ihm zu sammelnden, den In- 
nenteil eines herzustellenden Hefts bildenden Strang- 
abschnltten und von der den in Drehrichtung vorderen 
5 Umfangsabschnitt umschlingenden BandfUhrung unter 

Einhaltung von dem Samme Ivor gang entsprechenden LUcken. 
zumindest rait einen Umschlag des jeweils herzustellen- 
den Hefts bildenden Strangabschnltten beauf schlagbar 
ist, und daB die den Bogenvorderkanten zugeordneten 

lO Halteorgane bei Jeder Umdrehung des Sammelzylinders 
im Bereich des von der den Umschlagen zugeordneten 
BandfUhrung umschlungenen Umf angsabschnitt s aktivier- 
bar und bei jeder Obergabe der aufeinander liegenden 
Strangabschnitte an den Falzklappenzylinder im Um- 

15 fangsbereich hinter dem Falzklappenzylinder passivler- 
bar sind. 

Diese MaBnahraen ergeben eine dlrekte Beauf schlagung 
des Sammelzylinders sowohl mit Inhenteilbogen als 
auch mit Umschlagbogen. Dies ergibt nicht nur einen 

20 einfachen, platzsparenden und kompakten Aufbau des. 
Falzapparats und eine gute ZugSnglichkeit des Sammel- 
zylinders, was sich hochst wartungs- und bedienungs- 
freundlich auswirkt, sondern gewahrleistet gleichzei- 
tig auch eine hohe Herstellungsgenau^igkeit , da hier- 

25 bei die den Umschla^gen zugeordneten Strangabschnitte 
mit einer der Umf angsgeschwindigkeit des Sammelzylin- 
ders entsprechenden Geschwindigkeit dlrekt auf den 
auf dem Sammelzylinder gesammelten, den Innenteil 
bildenden Strangabschnltten abgelegt werden, womlt 

30 sich die AnMJ^vonJ&^ 

-^urtf^Tdafl die Umschlagbogen im Bereich der zugeord- 
neten BandfUhrung auf dem Sammelvorgang entsprechen- 
de LUcke g bracht werden, ist sichergestellt , dafl 
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der Innenteil insgesamt aus einem anderen Material be- 
stehen Jcann als der zugeordnete Umschlagbogen. Die Hal- 
teorgane des Sammelzylinders t die als flache Einfach- 
greifer ausgebildet sein konnen, die fcei jeder 
5 Umdrehung des Sammelzylinders nachgreifen, fUhren die- 
sen Nachgreifvorgang in vorteilhaf ter Weise 
durch, wenn s3mtliche Strangabschnitte des kompletten 
Hefts aufeinander liegen, was eine zuverlassige Ober— 
gabe an den Falzklappenzylinder bewerkstelligt* Die 

10 trotz gesonderter Zufiihrung der Umschlagbogen hier 
mSgliche Sammelproduktion zura Zusaramentragen des In- 
nenteils stellt sicher, dafl mit Hilfe einer bedruck- 
ten Papierbahn, die in vorteilhaf ter Weise auf einer 
Druckmaschine bearbeltet warden kann, eine hohe Ge- 

15 samtseitenzahl des Innenteils erreichbar 1st* Die 

gesondert zugefUhrten UmschlSge kdnnen von einer vor- 
gefertigten Rolle abgenoromen warden, was sich nlcht 
nur positiv auf den Betriebsablauf auswirken kann, 
sondern gleichzeitig in vorteilhaf ter Weise sicher- 

20 stellt, dafl die Farbe im Bereich der Umschlagbogen 
bereits einen Jiohen Trockengrad erreicht hat, so daB 
eine hohe Be schleunigung im Bereich der BandfUhrung 
zur Herstellung von dem Samroe Ivor gang im Bereich des 
Innenteils entsprechenden LUcken unschSdlich ist* Die 

25 mit der Erfindung erzielbaran Vorteile sind demnach 
insbesondere in einer ausgezeichneten Wirtschaf tlich- 
keit zu sehen. 

In vorteilhaf ter Weiterbildung der Ubergeordneten 
MaBnahmen kQnnen die BandftihrungsbSnder der beiden 
30 m^it d m Sammelzylinder zusaromenwirkenden Bandftihrun- 
gen zumindest um die Bandbreite seitlich gegeneinan— 
der versetzt sein* Hierdurch ist eln gegenseitiger , 
verzinkungsartiger Eingriff der beiden Bandf Uhrungen 


Al 

mtfglich, so dafl sich in vorteilhaf ter Weise nur 
ein sehr kleiner Abstand zwischen den von den bei- 
den BandfUhrungen umschlungenen Uraf angsabschnitten 
des Sammelzylinders ergibt, was eine hohe Betriebs- 
5 sicherheit und Zuverlassigkeit erwarten laBt. Der 
kleine Zwickel zwischen den beiden BandfUhrungen 
kann dabei einfach durch vorzugsweise als stationS- 
re FUhrungszungen ausgebildete BogenfUhrungen Uber- 
brtlckt sein. 

10 Zur Erzielung einer besonders hohen Kompaktheit kon- 
nen die Bandf UhrungsbSnder der einander zugewandten 
Seiten der beiden BandfUhrungen smmmelzylinderseitig 
(Iber nebeneinander angecrdnete, vorzugsweise auf 
einer gemeinsamen Achse angeordnete Umlenkrollen ge- 

15 fUhrt sein, die zweckmMBig unterschiedlichen Durch- 
raesser besitzen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Uberge- 
ordneten Maflnahraen kann darin bestehen, daB die 
Strangebene des einen der in Drehrichtung hinteren 

20 Bandftlhrung vorgeordneten , vorzugsweise oberhalb 
des Saramelzylinders angeordneten Querschneider 
durchlaufenden Materialstrangs den Sammelzylinder 
sekantenartig schneidet. GegenUber den bisherigen 
Anordnungen, bei denen diese Strangebene den Sarnmel- 

25 zylinder tangential berUhrt, ergibt sich hierbei in 
vorteilhafter Weise eine VergroBerung der moglichen 
Sammelzylinderumschlingung nach oben. 

Dadurch, daB die Halteorgane des Sammelzyllnders als 
vorzugsweise flaclie Einf achgreifer ausgebildet sind, 
30 ist sichergestellt f daB keine Kollisionen der im Be- 
reich der d n vorderen Umf angsabschnitt umschlingen- 
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den, den Umschlagbogen zugeordneten BandfUhrung aktivier- 
baren Greifer roit den Bandf Uhrungsbandern zu befUrchten 
sind. 

Bei Verwendung eines dee Sammelzylinder zugeordneten 
5 Heftapparats kann dieser vorteilhaft im Bereich des 
von der den Uroschlagen zugeordneten BandfUhrung um- 
schlungenen Umf angsabschnitt s angeordne t sein. Hier- 
durch ist sichergestellt f daft die Heftung erst erfolgt, | 
wenn samtliche Lagen eines Hefts auf einanderliegen_. 
10 Andererseits ergibt sich hierdurch eine sehr kompakte 
Anordnung, bei der zwischen dem Ende der genannten 
uraschlagseitigen BandfUhrung und dem Falzklappenzylin- 
der kein nennenswerter Platzbedarf erforderlich ist. 

In weiterer Fortbildung der Ubergeordneten MaBnahmen 
15 kann im Bereich der den UmschlSgen zugeordneten Band- 
fUhrung eine vorzugsweise optisch wirkende, die Lage 
der UmschlSge abtastende Abtasteinrichtung vorgesehen 
sein, mittels welcher ein der den Uroschlagen zugeord- 
neten BandfUhrung vorgeordneter Quer Schneider und/oder 
20 der den Una schlSgen zugeordnete Materialstrang und/ 

oder die den UmschlSgen zugeordnete Bandftihrung zur ; 
Vor- bzw. ZurUckstellung ansteuerbar ist, was eine j 
ErhtShung der Herstellungsgenauigkeit erwarten 13Bt* 

GemSfl einer welterea vortellhaf ten Ausbildung kann 
25 die den UmschlSgen zygeordnete Bandftihrung zuraindest 
aus zwei auf einanderf olgenden Abschnitten bestehen , 
von denen jeweils der in Transportrichtung vordere 
Abschnitt schneller als der jeweils vorgeordnete Ab- 
schnitt antreibbar ist* Hierbei erfolgt die Beschleu- 
30 nigung der umschlagseitigen Strangabschnitte zur Er- 
zielung der erf orderlichen Llicken mehrstuf ig f was 
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eine hohe Schonung erwarten laLBt. ZweckmaBig konnen 
dabei die aufcinanderfolgenden Abschnitte jeweils zu- 
mindest urn die , Bandbreite seitlich gegeneinander ver- 
setzte Bandftlhrungsbander aufweisen und mit ihren 
einander zugewandten Endbereichen verzinkungsartig in- 
einander ei _/igr^eifen. Infolge dieser gegenseitigen 
Oberschneidung der beiden, mit unterschiedlicher Ge- 
schwindigkelt angetriebenen Abschnitte, werden die 
hiervon zu transportierenden Strangab6chnitte in vor- 
teilhafter Weise unter Beibehaltung ihrer Zwangsfiih- 
rung urid Ausrichtung vom langsameren auf den schnel- 
leren Abschnitt Ubergeben, ohne daB verschleiBanf al- 
lige Leitelemente zwischen den beiden Abschnitten er- 
forderlich wSren. 

Eine Weitere vorteilhafte MaBnahroe kann darin beste- 
hen, daB die hintere obere Bandwalze des Jeweils vor- 
deren, schnelleren Abschnitts der mehrteiligen Band- 
ftihrung hohenmSBig einstellbar 1st. Diese Maflnahmen 
ermoglichen eine Feineinstellung der Beschleunigung. 
im Obergangsbereich. 

Eine weitere zweckmiifiige MaBnahme kann darin bestehen, 
daB im Bereich des vorderen, schnelleren BandfUhrungs- 
abschnitts ein periodisch in die Transportebene ein- 
greifender Anlauf anschlag vorgesehen ist, dessen Ge- 
schwindigkeit gegenUber der Bandgeschwindigkeit vor- 
zugsweise leicht reduziert ist. Diese MaBnahme ermog- 
licht eine hochgenaue Taktung der Umschlagbogen. 

Weitere zweckmaBige Ausgestaltungen und vorteilhafte 
Fortbildungen der Ubergeordneten Maflnahmen ergeben 
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels anhand der Zeichnung in V.erbindung .nit 
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den restlichen Unteranspriichen. 
In der Zeichnung seigen: 

Fig, 1 eine schematische Seitenansicht elnes 

variablen Falzapparats zur Herstellung von 
5 Komplettprodukten rait einer zweistufigen 

Beschleunigung der ge sender t zufUhrbaren 
Uraschlagbogen und 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Hefts 

mit ei nem aus dickem Material bestehenden 
lO Umschlag und einern aus dttnnerem Material 

bestehenden Innenteil. 

Der in Fig* 1 dargestellte Falzapparat besteht aus 
einem Samraelzylinder l t der rait die Vorderkanten der 
jewei Is zugefUhrten Strangabschnitte erfassenden, 

15 verstellbaren Halteorganen 2 in Form von Greifern und 
mit zwischen diesen Greifern angeordneten Falamessern 
3 versehen ist«, An den Samraelzylinder 1 1st ein Falz- 
klappenzylinder 4 angestellt, dessen Falzklappen 5 
die von den Falzmessern 3 tlbergebenen Bogenpakete 

20 unter Bildung eines Querfalzes llbernehmen. Die quer- 
gefalzten Produkte werden in an sich bekannter Weise 
mittels einer mit dem Falzklappenzylinder 4 zusatnmen- 
wirkenden, hier nicht raehr nSher dargestellten Band- 
fUhrung und eines Schaufelrads eusgelegt* 

25 Zur kompletten Herstellung von Heften der in Fig. 2 
dargestellten, als Ganzes mit 6 bezeichneten Art als 
Komplettprodukte, die einen aus dickem Mat rial be- 
stehenden Umschlag 7 und ein aus mehreren dUnneren 
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Seiten bestehenden Innenteil 8 aufweisen, sind dem 
Sammelzylinder 1 zwei BandfUhrungen 9 bzw. lO zuge- 
' ordnet, die zwei dem Falzklappenzylinder 4 vorgeord- 
nete, hintereinander liegende Umf angsabschnitte 11 
bzw. 12 des Sammelzylinder s 1 umschlingen. Den Band- 
fUhrungen 9 bzw. 10 sind Jewells Querschneideinrich- 
tungen 13 bzw. 14 vorgeordnet, die einen Jewells zu- 
gefUhrten Material Strang 15 bzw. 16 in bogenfQrmige 
Abschnitte unterteilen, welche Uber die BandfUhrungen 
9 bzw. 10 auf die Umf angsgeschwindigkeit des Sammel- 
zylinders 1 beschleunigt und an diesen Ubergeben 
werden. Die BandfUhrungen 9 bzw. lO sind so angetrie- 
ben, daft sie schlupffrei mit dem Sammelzylinder 1 
zusammenarbeiten. Mit der den in Drehrichtur^des 
5 Sammelzylinders 1 hinteren Umfangsabschnitt£^m- • 
schlingenden BandfUhrung 9 wird der Sammelzylinder 1 
mit zum innenteil 8 zusamraenzutragenden Strangab- 
schnitten des Strangs 15 beauf schlagt. Die den in 
Drehrichtung vorderen Umfangsabschnitt 12 des -Sam- 
5 melzylinders 1 umschlingende BandfUhrung lO fUhrt 

dem Sammelzylinders 1 die Umschlage 7 bildende Strang- 
abschnitte des Strangs 16 zu. 

Die Umschlage 7 werden von einer vorgef ertigten 
schmalen Papierbahn heruntergeschnitten. Der den In- 
5 nenteil 8 enthaltende Strang 15 besteht aus mehreren 
Schichten, die durch Streifen gebildet werden, in 
welche eine breite bedruckte Papierbahn aufgeteilt 
wird. Zur Erzielung einer hohen Seitenzahl des her- 
zustellenden Hefts 6 1st die den Strang 15 abgebende 
30 Papierbahn so bedruckt, daft zwei oder mehrere Strang- 
abschnitte des Strangs 15 mit Hi Ife des Sammelzylin- 
ders 1 in an sich bekannter Weise gesammelt, d.h. 
aufeinandergelegt werden konnen. Hierzu sind die Falz- 
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messer 3 in an sich bekannter Weise so gesteuert, daft 
nicht jedes ubernommene Bogenpaket sofort wleder ab- 
gegeben wird t sondern wShrend zwei oder mehrerer Unv- 
drehungen auf dem Samraelzylinder 1 bleibt, so dafl 
5 raehrere Bogenpakete aufeinander abgelegt werdent Di e 
U mschl&ge 7 warden so zugefti hrt^ <i&B nur Aujf^^jjide s 
durch Sammeln geblldete Innenteilpaket eln Utnschlag- 
bogen aufgelegt wird. Die Geschwindigkeit des Strangs 
16 und der Querschneideinrichtung 14 1st daher gegen- 

10 Uber der Geschwindigkeit des Strangs 15 und der- Quer- 
schneideinrichtung 13 entsprechend reduziert, Mit 
Hilfe der BandfUhrung 10 erfolgt eine Beschleunigung 
der die Umschl&ge 7 bildenden Abschnitte des Strangs 
16 auf die Umf angsgeschwindigkeit des Sammelzylinders 

15 l f wobei zwischen jeweils zwei aufeinanderfolgenden 
Strangabschnitten Lticken entstehen# Im dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiel sollen Jeweils zwei Abschnitte 
des Strangs 15 zur Bildung eines Innenteils 8 aufein- 
andergesammelt warden. Der Saroraelzylinder 1 ist hier- 

20 zu m it einer Ftinf erteilung versehen. Die Falzmesser 3 
sind so gesteuert, dafl jedes zweite Falzmesser baira 
Vorbeigang am Falzklappenzylinder 4 aktiviert wird. 
Die Geschwindigkeit des Strangs 16 und des Quer Schnei- 
ders 14 betrSgt 50 % der Geschwindigkeit des Strangs 15 

25 und des diesem zugeordneten Quer Schneiders 13* Die er- 
forder lichen Llicken zwischen Jeweils zwei aufeinander- 
folgenden, einen Umschlag 7 bildenden Abschnitten des 
Strangs 16 entsprechen dabei Jeweils einer Abschnitt- 
lSLnge* Die erforderliche Beschleunigung bleibt daher 

30 in vorteilhafter Weise in Grenzen. Sofern ein einfach r 
Sammelvorgang zur Erzielung der gewllnschten Seitenzahl 
des herzustell nd n Hefts 6 nicht ausreich n sollte t 
kann mehrfach gesammelt werden. 
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Die die Halteorgane 2 bildenden Greifer sind ire dar- 
gestellten Ausf Uhrungsbelspiel als flache Einfachgrai- 
fer ausgebildet. Diese erfassen zunachst den ersten, 
durch die BandfUhrung 9 an den Sammelzylinder 1 ilber- 
gebenen Strangabschnitt und greifen beiro nachfolgen- 
den Sammelvorgang nach. Das Nachgreifen erfolgt im 
Bereich des von der Bandflihrung 10 umschlungenen, 
vorderen Umfangsabschnitts 12, wobei samtliche Lagen 
des Innenteils 8 und der den Umschlag 7 bildende Bo- 
gen aufeinander liegen und erfaflt werden. Die flachen 
Einfachgreifer konnen ohne Beschadigungsgef ahr . nach- 
greifen, d.h. unter den durch die BandfUhrung 10 an- 
gedrUckten Bogenpaketen herausgezogen werden. Nach 
dem auf die Beandigung eines Sammelvbrgangs folgen- 
den Vorbeigang der Greifer am Klappenzylinder 4 wer- 
den die Greifer geoffnet, sobald das nachgeordnete 
Falzmesser 3 aktiviert wird und zum Eingriff mit der 
jeweils gegenUberliegenden Palzlclappe 5 kommt. Vor 
der Ubergabe an den Falzklappenzylinder 4 werden 
die aufeinanderliegenden Bogen zusaromengehef tet. 
Hierzu ist ein dem Falzklappenzylinder 1 zugeordneter 
Heftapparat 17 v P rgesehen, der zur Bewerkstelligung 
einer hohen Kompaktheit und platzsparenden Anordnung 
im Bereich des von der BandfUhrung 10 umschlungenen, 
vorderen Umfangsbereichs 12 vorgesehen ist. Die Heft- 
Jclammern werden debet jeweils im Bereich zwischen 
zwei BandfUhrung sbandern angebracht. 

Der dem den Innenteil 8 abgebenden Strang 15 zugeord- 
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nete Querschneider 13 1st oberhalb des Sammelzylin- 
ders 1 angeordnet* Der dem umschlagseltigen Strang 16 
zugeordnete Querschneider 14 1st parallel hlergegen 
versetzt. Die den hlnteren Umf angsabschnltt 11 urn- 
5 schllngende BandfUhrung 9 1st demnach von oben an 
den Sammelzyllnder 1 herangefUhrt. Zur BewerJcstelli- 
gung elner moglichst weltgehenden Umschllngung 1st 
der Arbeit a spa It des Querschneider* 13 etwas inner- 
halb elner zur Ebene des ihn durchlauf enden Strangs 

lO 15 parallelen Tangente an den Sammelzyllnder 1 ange- 
ordnet, d.h. die Ebene des den Querschneider 13 
durchlaufenden Strangs 15 schneidet den Saxnmel»ylin- 
der 1 sekantenartig. Die den vorderen Umf angsabschnltt 
12 umschlingende BandfUhrung 10 1st von der Seite an 

15 den Sammelzyllnder 1 herangefUhrt und weiat daher 
eine 90°-Umlen)cung auf « 

Die BandfUhrungen 9 bzw. lO bestehen Jewells aus 
zwel auf einanderlauf enden, aus nebeneinander angeord- 
neten BandfUhrung sb&ndern gebildeten Bander satzen 

20 unterschiedJLicher LSnge. Der jeweils ISLngere, Suflere 
BSndersatz umschlingt den zugeordneten Umfangsab- 
schnitt des Sammelzylinders 1. Der kUrzere, innere 
BSndersatz endet In dem der Umschllngung vorgeordne- 
ten Umfangsbereich. Im Grenzbereich zwischen dem hin- 

25 teren und dem vorderen Umf ahg3absclTrii*tt 11 bzw. ~12 
greifen der hlnteren 
Umf ang^ 9 und 

der ipnere BSndersat* 19 der im vorderen Umf angsab- 
schnltt 12 zugeordneten BandfUhrung lO ineinander ein. 

30 Die BandfUhrung sbSnder der BandfUhrung n 9 bzw. lO 

sind daher sammelzylindarseitig urn etwa die Bandbreite 
gegenelnander v rsetzt und werden Uber n b neinand r 
angeordn te Uml nkrollen 20 umgelenkt, die auf elner 
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gemeinsamen, Uber die ganze Maschinenbreite sich er- 
streckenden Achse angeordnet sein konnen. Der Durch- 
messer der den BandfUhrung sbSLndern des inneren BSnder- 
satzes 19 der BandfUhrung 10 zugeordneten <Rollen 20 
1st dabei etwas kleiner als der Durchmesser der den 
BandfUhrung sbSndern des Sufleren BSLndersatzes 18 der 
BandfUhrung 9 zugeordneten Rollen* wodurch Kollisio- 
nen des Bander satzes 19 mit dero hierauf sich nicht ab- 
wickelnden Sammelzylinder 1 zuverlSssig ausgeschaltet 
sind. Im Zwickel zwischen den Umlenkrollen 20 und dem 
Auflauf des SuBeren Bandersatzes 18 der dero vorderen 
Umfangsabschnitt 12 zugeordneten BandfUhrung lO auf 
den Sammelzylinder 1 sind hier durch stationare Leit- 
zungen gebildete BogenfUhrungen 21 vorgesehen. E S; 
ware auch denkbar, die Bogenpakete iro Zwi ckelbereich 
mittels eines Luftstroms Oder dergleichen an den Sam- 
melzylinderumfang anzudrUcken. 

Die BandfUhrung lO, durch welche die Umschlagbogen zur 
Erzielung von entsprechend der Sammelproduktion be- 
notigten LUcken zwischen Jewells zwei auf einanderfol- 
genden Bogen beschleunigt werden, kann ebenso wie 
die BandfUhrung 9 zur ZufUhrung der den Innenteil 8 
abgebenden Strangabschnitte ei nteilig ausgebildet 
sein. Da die Umschlage 7 von einer vorgef ertigten 
Rolle heruntergeschnitten werden konnen, besteht 
auch bei hohen Beschleunigungen im Bereich der Band- 
fUhrung lO keine Abschmiergef ahr. Ira dargestellten 
AusfUhrungsbeispiel besteht die BandfUhrung 10 aus 
zwei aufeinanderfolgenden Abschnitten lOa, 10b, de- 
ren Geschwindigkeit so gegeneinander abgestuft 1st, 
dafi der in Transportrichtung vordere, sammelzylinder- 
seitige Abschnitt lOb schneller lauft als der hin- 
t re, querschn iderseitige Abschnitt lOa. Hierdurch 
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ist sine be sonde r a stark,a Schonung dar %u b«sc**lau~ 
nigenden Strangabschnitta zu erMrten» Dia Abschnltta 
10 a and 10b d*r BandfUhrung 10 *6nnan alntach alt 
geringew Abstand hintertinandar angeordnat sain f wo— 
S bei dar Abstand durch stationAra Laltsungan odar 

darglaichen Libarbrtickt iat. X* dargastall tan AuafUh- 
rungsbaispiel graifan dia hintarainandar angaordna- 
ten Bandftfhrungsabschnitta 10a und 10b alt Utrmn 
elnandar sugewandten Endbareichan varsinkungsartlg 

10 ineinandar ain 9 was alna dlrafcta Ubargaba dar ~ 

transportiertan Strangabschnltta untar Balbahaltung 
ihrar Ewangsftihrung und daait ihrar Ausrichtung ge- 
stattet. Die BandfUhrungebandar dar hintarai nandar 
angeordneten BandfUhrungsabachnltta 10a und 10b sind 

IS daaantsprachand u» atwa ihra Braite gaganalnandar 

versatzt. Die L&nga das vara ink ungsartigan Eingrif fa t 
d«h # das Ubarlappungsbaraichs dar hintarainandar an- 
gaordnaten Bandflihrungsabschnlt ta 10a und 10b 4s t 
antaprachand dar ProduktlUnga varttndarbar* Dim Trans- 

20 portabanan dar hintarainandar angeordnatan Bandf Oh- 
rungsabschnitta varlaufan la Ubarlappungsbaraich aim 
andar dackand, was a in an stdrungdf ralan Utoargang am* 
gibt. Zur Bildung ^Ln&m Jcailf iSnaigan Sinlauf apalts 
das in Transportrlchtung vordaran, schnallar lau- 

25 fandan Bandfahrungaabschnitta 10 iat dia hintara, da* 
lnnaran BJlndarsatat 19 laugacrdnata Bandvalxe 22 hohen- 
a&aig einstellbar* £>ia» argibt aina baaondars scho- 
nanda Handhabung dar &u tra:m&partiarandan Strangab- 
schnltta untar Balbahaltung ih*?er Zwangsf tthruag la 

30 Obergangsbareich swischan dan Abschnlttan 10a und 10b. 

Zur Bawarkstalllgung ain&r ganauan Tafctung dar Je* 
w lis ain n Uaschlag 7 bildendan Abrchnitt das 
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Strang* Ifc vor doc Abgabe an den Satma* lay Under 1 
1st 1m Berelch des vorderen Band f Uhrungsabachnit ts 
10b aufierh&lb des UborlappimgGbereichs mit dem hin- 
teren BandfUhrungeabschnitt 10* oln r^riodisch in 
dia Tranaportabene der Bandfflhrung eingreif ender An~ 
schlag 23 vorgesehen, der mJt gogentiber der Bandge- 
schwindigkeit etwaa reduzierter Geschwindigkeit l&uft 
und auf den die Vorderkaunten dar von der BandfUhrung 
10 transportiartan Stcangabachnitte auflaufen und 
dabai elna exakte Aunrichtung und genaue Taktung er- 
fahren. Zur Bildung des Anschlags 23 1st Im darge- 
atellfcen Auaf nhrungsbeispiel eine umlaufende Kalle 
24 vorgesehen, auf der gegentfber deh zugeordneten 
BandfObru ngsbMndern auf LTicke gesetrte scheibenfdr- 
miga Plattan 25 aufgeset^t sind, die radial zwischen 
Jewells ewal Binder n hindurchgreif en und den Anachlag 
23 blldende 9 radial auskragende Finger aufwaisen* Di 
Welle 24 kann dabai vortailhaft kont Inulerlich ange- 
trieben sein» 

Oie Laga dar Jewells einen Umsehlag 7 bildendan Strang- 
abachnltte wird durch eine optlsche Abtasteinrlchtung 
26 im Baralch das vordaren Abschnitta 10b dar dan in 
Orehrichtung daa Sammelsylindera 1 vorderan Uafanga- 
abschnitt 12 umschlingenden BandfUhrung 10 abgeta- 
stet, vodurch aina genaue Obereinanderlage des Je- 
well a ein Inn*nteil 8 abgebenden Bogenpakets und dea 
augeordneten Ueachlagboge^e sichergestellt wird* Bel 
Lageabvelctiungen von eineta vorgagebenan Sollvert 
wird der Querschneider 14 (Jbar die Abtaateinrich- 
tung 26 vor- odar zurtlckgastellt . Cement aprechend 
mufl auch der Strang 16 vor- oder surilckgeatellt * r- 
den f was durch entaprechende Anst uarung dar Strang- 
sufUhrorgane 27 erfolg n kann* Bel aweiteillg r Aua- 
ftlhrung der 
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B&ndfUhrung lo konntie anstelle (lessen auch einfach 
der hintere Bondfiihrungsabschnitt lOa entsprechend 
vor- oder zurdciccje gtollt werden. 
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